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3P EMS jest firmg ustugowa zajmujacy sie produkcjg i montazem

urzadzen elektronicznych. Cecha wyrdzniajaca nas sposrod wielu

tego typu firm jest oferowany zakres ustug oraz ich kompleksowos¢,

ktére kryja sie w nazwie 3P EMS = projekt + prototyp + produkcja.

Koncepcja 3P polega na oferowaniu trzech kluczowych dla powsta-

nia urzgdzania elektronicznego etapow:

= projektu — projektujemy urzgdzenie na podstawie pomystu klienta.
Nastepnie wykonujemy prototyp i po akceptaciji realizacji wdra-
zamy produkcje seryjna,

= prototypu — wykonujemy prototyp na podstawie projektu klienta,
by w nastepstwie przeprowadzi¢ badania i uruchomi¢ produkcije
seryjna,

= produkcji — wdrazamy i optymalizujemy produkcje seryjng na
podstawie wykonanego prototypu.

Mamy doswiadczenie w produkcji urzadzen elektronicznych dla

odbiorcow z takich branz i dziatow jak: telekomunikacja, automatyka

przemysfowa, motoryzacja, urzadzenia elektroniczne dla kolei, ener-

getyka, nawigacja satelitarna, urzgdzenia powszechnego uzytku.

Doswiadczona kadra inzynierska oraz najnowsze narzedzia infor-

matyczne pozwalajg nam stworzy¢ ztozone konstrukcje urzgdzen

elektronicznych. W procesie projektowania korzystamy z modeli 3D

oraz ze specjalistycznych narzedzi symulacji termicznych, optyma-

lizujac konstrukcje juz na etapie projektu. Projektujemy:

= elektronikg — tworzymy schematy ideowe i obwody drukowane
w oparciu o zafozenia funkcjonalne klienta. Obwody drukowane
projektujemy na wielowarstwowych laminatach FR4, na podto-
zach flex, aluminiowych i ceramicznych. Optymalizujemy koszty
produkcji juz na etapie projektu, uwzgledniajgc oczekiwania
jakosciowe i zaktadany wolumen docelowej produkcji. taczymy
naszg wiedze i doswiadczenie w projektowaniu z najnowszymi
technologiami produkciji elektroniki.

= mechanike — projektujemy obudowy, radiatory, mocowania.
Wykonujemy projekty zabudowy mechanicznej oraz jej elemen-
tow sktadowych. Dobieramy materiaty i poszczegéine elementy
tak, aby spetniaty wszystkie funkcjonalne zatozenia gotowego
wyrobu. Projekty tworzone sg w srodowisku przestrzennym 3D.

= oprogramowanie — oferujemy kompleksowg ustuge wykonania
oprogramowania. Do$wiadczony zespét opracowuje najbardziej
ztozone algorytmy tak, aby urzgdzenia realizowaty powierzone
im zadania.

PROTOTYP

Przed wprowadzeniem seryjnej produkcji oferujemy mozliwosé
wykonania prototypu urzadzenia. Wtasny park produkcyjny firmy
przygotowany jest do wytworzenia najbardziej ztozonego pakietu
elektronicznego oraz obudowy metalowej o duzej ztozonosci
i wykorzystujgce najnowsze trendy technologiczne. Dzieki posia-
danemu nowoczesnemu laboratorium wykonujemy petny zakres
prac analitycznych z zakresu: EMC, badania emisji w pasmach
radiowych, testow klimatycznych w komorze oraz odporno$ci na
wstrzasy (badania technoklimatyczne). Proces budowy prototy-
pow realizujemy kompleksowo, gdyz nie jesteSmy uzaleznieni
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od podwykonawcéw i w petni panujemy nad jakoscia. W ra-
mach ustugi opracowujemy uwagi technologiczne, pozwalajgce
na obnizenie kosztéw produkcji seryjnej oraz gwarantujgce jej
powtarzalnosc¢.

PRODUKCJA

Zarzadzanie tancuchem dostaw — opieramy naszg produkcije za-
rowno na dostawach elementow powierzonych, jak i pozyskanych
z rynku za posrednictwem naszego dziatu zaopatrzenia.

Strefa EPA - produkcja i magazynowanie pétproduktéw odbywajg
sie w specjalnie stworzonej strefie EPA, z zachowaniem wyma-
ganych warunkéw temperatury i wilgotnosci. Ponadto magazyn
wyposazony jest w specjalne szafy klimatyczne do przechowywania
elementow wrazliwych.

SMD i THT - linia do montazu elementéw SMD jest zbudowana na
bazie profesjonalnych urzadzen firm Yamaha oraz SMT Warthaim.
Pozwala nam to montowac petny zakres elementéwm w tym uktady:
BGA, uBGA, QFP. Dodatkowym atutem jest mozliwos¢ stosowa-
nia ostony azotu dla montazu powierzchniowego. Montaz THT
realizowany jest przy uzyciu profesjonalnego agregatu lutownicze-
go Ersa. Dla uzyskania najlepszej jakosci potgczen lutowniczych
agregat pracuje, wykorzystujac bezotowiowy stop spoiwa SAC305
(Sn96,5Ag3Cu0,5) oraz ostong azotu. Catosci procesu dopetniaja
wysoko wydajne urzgdzenia krepujgce wyprowadzenia elementéw
oraz doswiadczona kadra operatoréw. Obowigzkowym etapem
kontroli procesu montazu SMT i THT jest automatyczna kontrola

optyczna AOI, weryfikujaca pozycje elementdw, jakos¢ lutow oraz
poprawnosé opisow na elementach.

Produkcja mechaniki — mamy wfasny park maszynowy, w skfad
ktérego wchodzg laser, prasa CNC, centrum frezarskie DMG MORI
oraz wiele innych najwyzszej jakosci urzgdzen swiatowych marek
takich, jak Trumph, Haeger i Kemppi.

Montaz finalny — dopetnieniem naszej oferty jest realizacja ustugi
finalnego montazu urzadzen w bardzo réznorodnych ksztattach
i gabarytach. Operatorzy podczas montazu wzorujg sie na ani-
macji 3D, co pozwala utrzymac¢ wysoka jakos¢ i powtarzalnosé.
Wykonujemy takze produkcje wigzek przewodow z wykorzystaniem
profesjonalnych narzedzi. Gotowe urzadzenia pakujemy zgodnie
z oczekiwaniami klienta i wysytamy w dowolne miejsce na swiecie.
Oferujemy takze obstuge serwisowg gwarancyjng i pogwarancyjna
produkowanych urzadzen.

CERTYFIKATY

Kadra firmy to zesp6t pracownikow o wysokich kwalifikacjach
z bogatym doswiadczeniem i umiejetnosciami potwierdzonymi
certyfikatami: IPC-A-610, IPC-7711/7721 oraz PIMOT, dopuszcza-
jacymi produkcje dla branzy automotive. Mamy migedzynarodowe
certyfikaty dotyczace jakosci produkciji i zarzgdzania procesami:
ISO 9001, IRIS (International Railway Industry Standard). Standar-
dowa procedurg we wspotpracy z naszymi klientami jest gotowo$¢
do przeprowadzenia audytu proceséw produkcji w naszej firmie.
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