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Ideg dziafalnosci firmy KONTECH jest kompleksowe wspomaga-
nie branzy elektronicznej w podnoszeniu jakosci i niezawodnosci
produkcji, obnizaniu kosztéw, wdrazaniu nowoczesnych technolo-
gii, innowacyjnych rozwigzan i proekologicznych materiatéw oraz
wsparcie w zachowaniu wymaganych na rynku standardow.
KONTECH to firma ustugowo-konsultingowa nie tylko dla produ-
centow elektroniki, ale rowniez dla ich produkcyjnych dostawcow
i odbiorcéw gotowych wyrobow elektronicznych.

Sledzac najnowsze badania i osiggnigcia naukowe, a takze wymogi
i trendy rynku, KONTECH moze $wiadczy¢ wysokiej jakosci ustugi
badawcze i proponowaé¢ optymalne rozwigzania probleméw tra-
pigcych swych klientow.

KONTECH jest tez oficjalnym przedstawicielem autora i wtasciciela
patentu fali Wérthmanna w Polsce. Wspétpraca ta zaowocowata
modernizacjg w kilku firmach w Polsce standardowych linii luto-
wania na fali poprzez instalacje wysoko sprawnego modutu fali
turbulentnej (fali Wérthmanna®).
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KONTECH oferuje szeroko pojete doradztwo techniczne, w tym
dziatania naukowo-badawcze w zakresie jako$ci i niezawodno$ci
sprzetu elektronicznego, badania i analizy techniczne procesow
i materiatéw technologicznych, a takze optymalizacje procesow
produkcyjnych.
Dziatalno$¢ specjalistyczna z zakresu inzynierii urzgdzen elektro-
nicznych, realizowana we wtasnym, tworzonym od podstaw labo-
ratorium, obejmuje w szczegolnosci:
= badania materiatéw specjalistycznych, w tym podtozy, past i stopow
lutowniczych, topnikéw, powtok konforemnych itp.
= oceng montazowych proceséw technologicznych, takich jak
przygotowanie podfozy do montazu, obsadzanie ptytek obwodow
drukowanych (POD), kleje-
nie, lutowanie, mycie, testo-
wanie, hermetyzowanie,
ocene stopnia zanieczysz-
czenia POD, ocene lutowno-
$ci pol lutowniczych POD,
wyprowadzen elementow
elektronicznych i elektro-
mechanicznych,
oceng jakosci montazu
urzadzen elektronicznych,
w tym oceng wizualng
dopuszczalno$ci zespotow
elektronicznych, analizy
mikroskopowe optyczne
i SEM (fot. 1a), badania
rentgenowskie (fot. 1b)

Fot. 1. Przyktady analiz btedéw produktu

i metalurgiczne ztgczy lutowanych (fot. 1c¢), pomiary grubosci
warstw migdzymetalicznych i powtok konforemnych (fot. 1d),

= badania wytrzymafo$ciowe wraz z oceng narazen mechanicznych
i termicznych w urzadzeniach elektronicznych,

= badania starzeniowe w komorach termicznych, klimatycznych
i szokowych, w tym analize wzrostu wiskeréw (fot. 1d) i ocene
elektromigracii.

MODUL FALI TURBULENTNEJ WORTHMANNA

Zalety fali turbulentnej Wérthmanna:
= idealne zwilzanie pol lutowniczych i otworéw metalizowanych,
= redukcja odwilzania,
cienia (nawet dla
duzych elementéw),
= redukcja mostkowania
(szczegolnie dla SOIC)
i sopli. Ogolna reduk-
cja zwar¢ do 90%,
znaczgco krotszy czas
kontaktu fali z lutowa-
nym elementem, brak
uszkodzen elementow
wskutek przegrzania,
minimalizacja napre-
zen wewnetrznych
zespotow montazo-
wych (skrécenie kon-
taktu z falg lutowniczg
- zwigkszenie szybko-
$ci pracy konwojera
0 ok. 40%),
eliminacja nieru-
chomej powierzchni
lutowia narazonej na
utlenienie (znaczaco
zmniejszona iloé¢
kozucha tlenkow,
tworzacego sig na
powierzchni lutowia), [P
redukcja 0 35% zuzy-  got o
cia lutowia w poréwna-
niu do procesu z falg podwojng (skuteczny drenaz nadmiarowego
lutowia oraz zmniejszenie iloSci kozucha tlenkow),
= zmniejszona ilo$¢ odpadéw do utylizacii,
= eliminacja pozostatosci topnika; minimalne zuzycie topnika,
= uproszczone procedury obstugi urzgdzenia i sterowania procesem,
= relatywnie maty koszt instalacji modutu formowania fali.
Zalety fali Worthmanna pozwalajg na realizacje wysoce spraw-
nego i stabilnego procesu lutowania, ktérego rezultatem sa
wzorowej jakosci potaczenia lutowane, przewlekane (THT) i po-
wierzchniowe (SMT).
Modut fali turbulentnej Wérthmanna moze zostaé wbudowany do
niemal kazdego modelu agregatu lutujgcego. Jego instalacja zaj-
muje ok. godziny i polega na zamianie standardowego modutu
formowania fali lutowniczej na modut Wérthmanna.
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