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Kluczowg dziatalnoscig firmy KONTECH jest doradztwo naukowo-
-techniczne skupione wokot technologii produkciji urzadzen elek-
tronicznych. Wdrazanie nowoczesnych technologii, innowacyjnych
rozwigzan i proekologicznych materiatéw oraz wsparcie w zachowa-
niu wymaganych na rynku standardéw to stata oferta KONTECHu dla
producentéw elektroniki, ich produkcyjnych dostawcéw i odbiorcow
gotowych wyrobéw elektronicznych.

Doswiadczona kadra naszego laboratorium badawczego, akredyto-
wanego przez PCA, stuzy fachowa radg i pomocg w rozwigzywaniu
problemdw technologicznych biezgcej produkciji naszych klientow.
Miedzy innymi stuzy wsparciem w rozwigzywaniu problemow z za-
kresu zarzadzania jako$cig i utrzymania wymaganej niezawodno$ci
produkcji, w tym obnizania kosztow produkciji.

KONTECH jest tez oficjalnym przedstawicielem autora i wasciciela
patentu fali Wérthmanna. Znany z efektywnosci i ceniony modut fali
turbulentnej (fali Wérthmanna) moze zosta¢ wbudowany do niemal
kazdego modelu agregatu lutujacego na fali.

OFERTA

KONTECH oferuje szeroko pojete doradztwo techniczne, w tym

dziatania naukowo-badawcze w zakresie jako$ci i niezawodno$ci

sprzetu elektronicznego, badania i analizy techniczne procesow

i materiatéw technologicznych, a takze optymalizacje procesow

produkcyjnych. Dziatalno$¢ ta, realizowana we wiasnym, akredy-

towanym laboratorium, obejmuje w szczegolnosci:

= badania materiatowe,

= oceneg procesow tech-
nologicznych,

= ocene stopnia zanie-
czyszczenia ptytek
obwodow drukowanych
(POD), ocene lutownosci
POD i SMD,

= oceneg jakosci montazu,
w tym oceng wizualng
zespotdéw montazowych
(ZM), analizy mikrosko-
powe optyczne i SEM
(fot. 1a), badania rent-
genowskie (fot. 1b)
i metalurgiczne ztaczy
lutowanych (fot. 1c),
pomiary grubosci warstw
migdzymetalicznych (IMC)
i powtok konforemnych (fot. 1d),

= badania wytrzymato$ciowe,

= badania starzeniowe w komorach termicznych, klimatycznych i szoko-
wych, w tym analiza wzrostu wiskerséw (Fot. 1d) i ocena elektromigracii.

Fot. 1. Przyktady analiz bfedéw produktu

PRZYSPIESZONE BADANIA ZYWOTNOSCI

Podazajgc za rozwojem branz i potrzebami rynku, Kontech rozbudo-
wat w ostatnich latach swoje laboratorium badan srodowiskowych,
dzieki czemu oferuje szereg testéw starzeniowych (temperaturo-
wych, klimatycznych i szokowych), w tym testy odpornosci na pro-
mieniowanie UV czy wibracje. Laboratorium dysponuje petng gama
komor testowych, aparatury pomiarowe;j i rejestracyjnej, oferujgc
przy tym konkurencyjne ceny.

Jednoczesnie specjalisci laboratorium analizujg wyniki przyspie-
szonych testéw zywotnosci (accelerated life test, ALT) w celu osza-
cowania czasu zycia produktéw (time to failure, TTF) w warunkach
obcigzen eksploatacyjnych.

Doswiadczenie w ww. badaniach i analizach jest gromadzone juz od
wielu lat i z powodzeniem oferowane klientom branzy motoryzacyj-
nej, producentom elektroniki (EMS) czy uzytkownikom koficowym,
w postaci tzw. testow walidacyjnych i kwalifikacyjnych (ang. Process
Validation — PV, Qualification Tests — QT).

MODUL FALI TURBULENTNEJ WORTHMANNA

Zalety fali turbulentnej Wérthmanna:

= idealne zwilzanie pdl lutowniczych i otworéw metalizowanych,

= redukcja odwilzania, cienia (nawet dla duzych elementow),

= redukcja mostkowania
i sopli (az do 90%),

= krétszy czas kontaktu
fali z elementem, brak

niedobory lutu w otworze metalizowanym

insufficient vert/ca! fill,

przegrzania SMD,

" minimalizacja napreg- kulki lutu (solder balls
L -ﬂﬁ‘ »7 '—"“""’
zen wewnetrznych ZM B -

(skrocenie kontaktu
SMD z falg lutowniczg -
zwigkszenie szybkosci
konwojera o ok. 40%),

= redukcja 0 35% zuzy-
cia lutowia (lepszy dre-
naz, zmniejszona ilo$¢
kozucha tlenkéw na
powierzchni lutowia),

= zmniejszona ilos¢
odpadoéw do utylizacii,

= eliminacja pozostato-
éci topnika na POD
- minimalne zuzycie
topnika,

= Uproszczone proce-
dury obstugi urza-
dzenia i sterowania
procesem,

= relatywnie niski koszt
instalacji modutu for-
mowania fali.

Zalety fali Woérthmanna pozwalajg na realizacje wysoce spraw-

nego i stabilnego procesu lutowania, ktérego rezultatem sg

wzorowej jakosci potgczenia lutowane, przewlekane (THT) i po-

wierzchniowe (SMT).
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Fot. 2. Typowe wady montazowe
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